
 

 

 

 

VITROSTRAND 
 

Мелене скловолокно VITROSTRAND виготовляється зі скла E-Glass або 
Advantex®. Воно розроблене як    армувальний наповнювач для спіненого 
поліуретану, термопластів і реактопластів та може використовуватися за будь-
яких звичайних умов.                                                                                                        

Скло Advantex® поєднує чудові механічні та електричні властивості 
традиційного скла E-Glass і є найбільш екологічним різновидом E-Glass зі 
зменшеним впливом на довкілля (не містить бору та фтору). 
 

 

ЗАСТОСУВАННЯ ПРОДУКТУ 

Використовується для армування термопластичних і термореактивних смол, а також у лакофарбових 
застосуваннях. 
 
ПОЗНАЧЕННЯ ПРОДУКТУ 

Приклад:  VS 1304 

VS           :  VITROSTRAND 

1304       :  OCV™ Reinforcements  

ОСОБЛИВОСТІ ТА ПЕРЕВАГИ ПРОДУКТУ 

Відмінне диспергування Відмінні механічні властивості та якість поверхні 

 

НАЯВНІСТЬ ПРОДУКТІВ 

Позначення Довжина волокна 
(мкм) 

1304 100 

1320 K 180 

1200 180 
K = мастило (лубрикант) у складі 
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ (НОМІНАЛЬНІ ЗНАЧЕННЯ) 

Продукт Вміст вологи 
(%) Насипна щільність 

 ISO 3344 : 1997 Внутрішній метод 

1304 < 0,08 1,35 

1320 K < 0,08 0,72 

1200 < 0,08 0,72 
 

ПАКУВАННЯ 

Приклади групового пакування: 

Продукт Маса нетто 
мішка (кг) 

Кількість коробок 
на палеті 

Розміри палети 
Д × Ш × В (см) 

Маса нетто 
палети* (кг) 

1304 
1320 K 
1200 

20 
20 
20 

25 
25 
25 

115 × 85 × 100 
500 
500 
500 

1304 
1320 K 
1200 

Біг-бег (Big bag) 110 × 110 × 113 1000 

* Додайте 30 кг, щоб отримати масу брутто. 
 

ЗБЕРІГАННЯ 

Під час штабелювання у два яруси слід акуратно й рівно встановлювати верхню палету. Відповідальність за 
штабелювання матеріалу несе виключно користувач. 
Рубане скловолокно необхідно зберігати подалі від джерел тепла та вологи, в оригінальній упаковці. 
Найкращі умови зберігання: температура від 15 до 35 °C і відносна вологість від 35 до 85 %. 
Якщо продукт зберігався за низької температури (нижче 15 °C), перед використанням рекомендується витримати 
його в цеху щонайменше 24 години, щоб запобігти утворенню конденсату. 
Продукт можна штабелювати «один на один», але рекомендується класти між двома палетами фанерний лист, щоб 
не пошкодити нижню палету. 
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